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1. CZESC OGOLNA
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét: Instalacje technologiczne,
wyposazenie technologiczne i montaz przewidzianych do wykonania w ramach robdt budowlanych
przewidzianych dla zadania inwestycyjnego pn.: ,Przebudowa galerii ruroci ggoéw filtrow pospiesznych
w Zaktadzie Produkcji Wody ,Miedwie”

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu roboét
wymienionych w pkt.1.3 niniejszej ST.

1.3. Zakres robot obj etych ST

> roboty przygotowawcze
- uzyskanie przed przystgpieniem do rob6t od Zamawiajgcego danych zawierajgcych lokalizacje i
wspoirzedne punktéw montazowych,
- przeprowadzenie obliczen i pomiaréw niezbednych do szczegbtowego wytyczenia robot.
- zatwierdzenie u Inzyniera propozycji dostaw materiatéw do zabudowy
- dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego
> roboty montazowe
- montaz instalacji i rurociggéw wraz z armaturg wewnatrz obiektu
- montaz nowych urzadzenh
- montaz wyposazenia dodatkowego, urzgdzen i instalacji peryferyjnych
- przylaczenia mediow koniecznych do funkcjonowania urzadzen
> kontrole jakosci
- urzadzen
- polaczen
- pomiary powykonawcze montazu i lokalizacji
» dokumentacja inwentaryzacyjna i powykonawcza

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu montazu instalacji i
urzadzen technologicznych w obrebie galerii rurociagéw oraz hali dmuchaw i pomp wody ptuczacej a takze
pomieszczenia hydroforni  znajdujacych sie w obrebie budynku filtrow pospiesznych na terenie Zaktadu
Produkcji Wody ,Miedwie”.

Poza budynkiem filtréw pospiesznych ustalenia ST dotyczyé beda dodatkowo pomieszczenia laboratorium
znajdujgcego sie w oddzielnym budynku administracyjnym w zakresie montazu instalacji automatycznego
przesytu probek wody do badan laboratoryjnych.

W zakres przedmiotowe] inwestycji wigczono réwniez wymiane istniejgcej przepustnicy recznej DN800 na
instalacji wody w budynku koagulacji na nowg z napedem elektrycznym.

W zakresie technologii:

Budynek filtrow pospiesznych:
a) galeria rurociggéw przy filtrach pospiesznych:

. wymiana rurociggow instalacji wody surowej przed filtracjg (RWS) wraz z armaturg odcinajaca

. wymiana rurociggéw instalacji wody uzdatnionej po filtracji (tzw. ,filtratu”) (RWU) wraz z armaturg,
odcinajaca, regulacyjng, odpowietrzajaca i pomiarowg

. wymiana rurociggow instalacji odprowadzenia wod poptucznych i odwodnienia poszczegolnych
komor filtracyjnych wraz z armaturg odcinajacg (RKS)

. wymiana rurociggow instalacji wody ptuczacej ztoza filtracyjne filtréw pospiesznych (RWP) wraz z

armaturg odcinajgca i pomiarowa

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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. wymiana rurociggow instalacji sprezonego powietrza do przedmuchiwania zt6z filtracyjnych filtrow
pospiesznych (POW) wraz z armaturg odcinajaca

. wymiana instalacji miejscowego poboru prébek wody w poszczegélnych punktach
technologicznych w obrebie galerii rurociggdéw wraz z armaturg odcinajgcq

. wymiana istniejacych wtazow technologicznych w komorach podfiltrowych wraz z systemem
uszczelnienia przy zachowaniu istniejgcych tulei przej$é szczelnych

. wykonanie instalacji automatycznego poboru prébek wody po filtracji w filtrach pospiesznych i ich

przesytu do budynku laboratorium

b) Hala dmuchaw i pomp wody ptuczace;j

. wymiana dwdch istniejgcych dmuchaw powietrza do przedmuchiwania zi6z filtracyjnych na nowe

. wymiana rurociggow instalacji sprezonego powietrza do przedmuchiwania zt6z filtracyjnych filtrow
pospiesznych po stronie ssacej i ttocznej dmuchaw (POW-d) wraz z wymiang armatury odcinajace;j i
regulacyjnej

c) pomieszczenie hydroforni

. wykonanie instalacji odwodnienia pomieszczenia hydroforni

. montaz rurociggdéw: zasilajacego i powrotnego instalacji automatycznego poboru probek wody po
filtracji i ich przesytu do budynku laboratorium

d) budynek laboratorium
. wykonanie punktu poboru prébek wody po filtracji w filtrach pospiesznych wraz z odcinkami instalacji
zasilajgcej i powrotnej automatycznego poboru i przesytu probek

e) budynek koagulaciji
. wymiana istniejgcej przepustnicy recznej DN800 na instalacji wody w budynku koagulacji na nowg z
napedem elektrycznym

1.4. Okre slenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST -00
~Wymagania ogolne” .

Urzadzenia technologiczne — maszyny, urzadzenia i napedy stanowigce wyposazenie weztdw
technologicznych

Wezet technologiczny - zespoty obiektow i urzgdzehn wraz z przynaleznymi instalacjami, stanowigcymi
funkcjonalng catos¢ z punktu widzenia prowadzenia na nim bez ograniczen jednostkowych proceséw
technologicznych i technicznych

1.5. Ogolne wymagania dotycz ace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t podano w
ST 00 ,Wymagania ogélne" .

Prace powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i z zachowaniem wymagan niniejszej
ST.

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku
Budowy, potwierdzonym przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do realizacji rob6t Wykonawca zobowiazany jest do opracowania wtasnym kosztem i

staraniem oraz przedstawienia do akceptacji Inzyniera n/w dokumentacji wykonawczej :

» Rysunki szczegétowego montazu instalacji i urzadzen

> Projekt technologii montazu urzadzen, wytyczne organizacji oraz sprzet przewidziany do zastosowania
przez Wykonawce i warunki budowy. Do projektu nalezy projekt, rusztowan i innych tymczasowych
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konstrukcji pomocniczych. Projekt ten powinien zagwarantowaé calkowite bezpieczenstwo ludzi i
montowanej instalaciji.
Montaz instalacji i urzgdzen prowadzi¢ wg wytycznych dostawcow.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW
BUDOWLANYCH

2.1. Warunki ogoélne stosowania materiatow

Urzadzenia, maszyny, podzespoty i zespoty pochodzgace z dostaw zewnetrznych powinny by¢ zgodne z
Dokumentacjg Projektowa, warunkami zaméwienia i wymaganiami okreslonymi w ST-00 ,Wymagania
ogolne”.

Kontrola techniczna Wykonawcy powinna stwierdzi¢ przydatnos¢ dostaw na podstawie otrzymanych
atestéw wzglednie dokumentow magazynowych lub wtasnych badan.

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace
zrédta wytwarzania materialdw oraz odpowiednie Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i
stosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia przez Inzyniera.

Wykonawca dla potwierdzenia jakosci uzytych materialbw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace
odpowiednig jakos¢ materiatow.

Wszystkie materialy, urzadzenia, maszyny i aparaty winny posiada¢ certyfikaty bezpieczenstwa badz
deklaracje zgodnosci z obowigzujgcymi przepisami i normami.

Wykonawcza zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, Swiadectw jakosci,
specyfikacji, paszportow, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp.

Materiaty i wyroby hutnicze na elementy spawane powinny posiada¢ zaswiadczenie o gwarantowanej
spawalnosci. Obrébka mechaniczna, plastyczna lub cieplna elementéw powinna by¢ przeprowadzona
zgodnie z wymogami PN i BN dla danego materiatu. Zwraca sie uwage na to, aby metody stosowane przy
tych czynnosciach nie spowodowaty uszkodzen powierzchni roboczych, ani nie obnizyly wiasciwosci
fizycznych i wytrzymatosciowych materiatow.

Materialy i urzadzenia przewidziane do montazu i instalowania w ramach Zadania zostaty szczegétowo
wyspecyfikowane w pkt 5.

Wykonawca co najmniej na trzy tygodnie przed planowang dostawag materiatdw zwigzanych z wykonaniem
robot technologicznych przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia swojg propozycje, a Inzynier wyda w
terminie 21 dni opinie 0 zgodno$ci propozycji z warunkami Kontraktu.

Urzadzenia powinny byc¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inzyniera.

2.2. Typizacja

Calos¢ wyposazenia, urzgdzen oraz aparatura kontrolno pomiarowa petnigce podobne funkcje powinny byé
jednego typu i marki oraz w petni zamienne miedzy soba. Odnosi sie to w szczegolnosci do urzadzen,
silnikéw, uktadéw przeniesienia napedu, AKP, komponentéw elektrycznych i automatyki, zaworéw, zasuw,
przepustnic kotnierzowych i miedzykotnierzowych oraz armatury pomiarowe;.

2.3. Wymagania o0golne w zakresie urz gdzen i instalacji
technologicznych

W celu zunifikowania urzadzen i aparatury kontrolno-pomiarowej dostarczone urzgdzenia i instalacje winny

spetnia¢ nastepujgce wymagania:

» Sterowniki wigczone beda do struktury istniejacego systemu automatyki ZPW ,MIEDWIE” - ujete sg w
specyfikacji technicznej dla branzy elektrycznej i AKPIA

* Wymagania dla wyposazenia obiektow w urzadzenia, armature , napedy elektryczne przepustnic wg
wymagan okreslonych w pkt. 5. niniejszej specyfikacji

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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» Dostarczone urzadzenia i instalacje muszag spetnia¢ warunek automatycznej i bezobstugowej pracy
Zaktadu Produkcji Wody

2.4. Stosowanie elementéw metalowych

> Elementy wykonane z materiatbw wrazliwych na korozje (zeliwo, stal zwykfa itp.) powinny by¢
pomalowane badz tez poddane galwanizacji zgodnie z dokumentacjg projektowa . Male elementy
zeliwne i stalowe (wykonane z materiatu innego niz stal kwasoodporna) powinny byé zabezpieczone
przed korozjg. Elementy powinny byé zalaminowane fabrycznie, a te, ktore z jakiegokolwiek innego
powodu nie mogg by¢ zabezpieczone przed korozjg fabrycznie nalezy, po uprzednim oczyszczeniu
pokry¢ emalig lub polakierowac. Nalezy, w miare mozliwosci, unika¢ stosowania w przyrzgdach i
przekaznikach elektrycznych elementéw stalowych i zelaznych. Wymagana trwalos¢ izolacji
przeciwkorozyjnej - 10 lat.

» Tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzycia réznych metali stykajacych sie ze soba, metale te powinny

by¢ dobrane w taki sposdéb, aby réznica potencjatéw elektrochemicznych byta nie wieksza niz 250 mV.

Tam, gdzie jest to niewykonalne, oba metale powinny zosta¢ oddzielone od siebie odpowiednim

materialem izolacyjnym, lub pokryte wtasciwg powtoka izolacyjna.

Sruby stalowe uzyte w urzadzeniach nalezy podda¢ galwanizacji metoda tzw. “goracej kapieli”.

Elementy sprezynujgce powinny by¢ wykonane z mosigdzu, brazu lub innego, odpornego na

rdzewienie, materiatu.

Elementy ruchome urzadzen, ktére nie moga by¢ wykonane z metalu nie zawierajacego zelaza,

powinny zosta¢ wykonane ze stali o potwierdzonej odpornosci na korozje.

Potaczenia dowolnego materiatu ze stalg nierdzewna muszg by¢ wykonane jako roztgczne. Polaczenie

musi by¢ ze stali kwasoodporne;.

Elementy instalacji majace kontakt z agresywnym srodowiskiem powinny by¢ wykonane ze stali

kwasoodpornej 316L

Wszystkie barierki, pomosty rowniez powinny by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej co najmniej

OH18NO.

YV VvV VY VYV VYV

2.5. Skiadowanie materiatéow

Przechowywane materiaty, urzadzenia, maszyny i aparaty nalezy konserwowac i przechowywac¢ w spos6b
umozliwiajacy fatwa identyfikacje danej partii materiatow.

Sktadowanie materiatow powinno odbywac¢ sie w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub
pogorszeniu ich wiasnosci technicznych. Nalezy bezwzglednie stosowaé sie do instrukcji skladowania
opracowanej przez producenta.

Transport i sktadowanie rur i ksztattek musza by¢ przeprowadzane przy ciggtej obserwacji wkasciwosci
materiatéw i zewnetrznych warunkéw panujacych podczas procesu tak aby wyroby nie byty poddawane
zadnym szkodliwym dziataniom e strony czynnikdw zewnetrznych.

Urzadzenia, nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, w ktérych temperatura wewnetrzna nie
spada ponizej 5°C.

Szczeliwo, taczniki, kotnierze i inne materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub
pomieszczeniach zamknietych, w skrzyniach lub pojemnikach.

2.6. Asortyment zastosowanych materiatéw

Rury stalowe ze stali kwasoodpornej 316L DN: 20, 25, 100, 200, 250, 300, 400, 500, 600, 700, 800,
900, 1000, 1200mm

Rury PE do wody De 32mm

Przeptywomierze elektromagnetyczne DN: 300, 600mm

Wstawki montazowe DN: 200, 300, 500, 600, 800mm

Przepustnice kotnierzowe z napedem elektrycznym do wody DN 500, 600, 800

Przepustnice kotnierzowe z napedem recznym do wody DN 500

Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem elektrycznym do wody DN 200

VVVVVY 'V
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Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem recznym do wody DN 300, 400

Przepustnice miedzykotnierzowe z napedem elektrycznym do powietrza DN 200, 250mm
Przepustnice kotnierzowe regulacyjne z napedem elektrycznym do wody DN 300mm
Przepustnica kotnierzowa regulacyjna z napedem elektrycznym do powietrza DN 300mm
Zasuwy klinowe kotnierzowe reczne do wody DN 100, 200mm

Zasuwa kotnierzowa DN100 do odwodnienia instalacji powietrza

Dmuchawy powietrza w obudowach dzwiekochtonnych

Pompa wielostopniowa na instalacji automatycznego poboru i przesytu prébek wody

Przenosna pompa zatapialna do odwodnienia

Armatura odcinajaca i zwrotna na instalacji automatycznego poboru i przesytu prébek wody DN20
Zawory czerpalne do miejscowego poboru probek wody DN15mm

Zawory odpowietrzajgce DN200 kotnierzowe PN10 na rurociggach instalacji wody uzdatnionej DN1000
Zlewy ze stali nierdzewnej przy punktach miejscowego poboru prébek wody

VVVVVVVVVVVYVYY

e rury ze stali nierdzewnej 316L

*  Uchwyty (podpory) pod rurociggi powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej OH18N9 i
mie¢ forme toza dopasowanego do srednicy rury przewodowej; miedzy podporg a rurg
przewodowa powinna by¢ izolacja ( elastomer, guma),

e kotnierze luzne z materiatu identycznego z materiatem rury przewodowej, owiercenie
kotnierzy PN10

* $ruby tgczace ze stali nierdzewnej A2-70, nakretki A4-80,

3. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU | MASZYN

Do wykonania robdt bedacych przedmiotem niniejszych ST stosowac¢ nastepujacy, sprawny technicznie i
zaakceptowany przez Inzyniera, sprzet:

rusztowanie kolumnowe,

urzadzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

sprezarka powietrza,

urzadzenia do piaskowania

elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki itp.,
zestaw narzedzi montersko-$lusarskich

zestaw do spawania acetylenowo — tlenowego,

agregat spawalniczy elektryczny,

pétautomat spawalniczy 400 A,

wciggarka mechaniczna — elektryczna 1,6-3,2Mg

gietarka do rur

prosciarka do rur.

VVVVVVVVVYVYVYY

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét.

Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST-00 oraz projektu organizacii
robot, ktéry uzyskat akceptacje Inzyniera/ Inspektora Nadzoru.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.

4. WYMAGANIA DOTYCZ ACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00 ,Wymagania ogolne”.

Do transportu materiatéw i urzadzen stosowaé nastepujace, sprawne technicznie i zaakceptowane przez
Inzyniera $rodki transportu:

» samochdd ciezarowy samowytadowczy 3+5 Mg,

» samochdéd dostawczy 3+5 Mg,

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY



9

Przebudowa galerii ruragyow filtrow pospiesznych w ZPW ,MIEDWIE”
ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

> samochdéd 10+15 Mg,
> zuraw samochodowy,

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wplyng
niekorzystnie na jako$é rob6t i wlasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé zgodne z
ustaleniami ST oraz projektu organizacji robo6t, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢é wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
BUDOWLANYCH

5.1. Wymagania ogolne

Ogolne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST-00 “Wymagania ogolne”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami obowigzujacych PN i EN-
PN, ST i postanowieniami Kontraktu

5.2. Wymagania dla rob6ét demonta zowych

Demontaz maszyn, urzadzen oraz zespotow i podzespotow osprzetu technologicznego nalezy wykonywaé
w oparciu o obowigzujace przepisy BHP w zakresie robét rozbiérkowych i demontazowych, pod statym
nadzorem Kierownika Budowy..

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane
z Robotami demontazowymi maszyn i urzadzen i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia Robdét.

Zdemontowane urzadzenia oraz zespoty i podzespoty osprzetu technologicznego i instalacji nalezy w
uzgodnieniu z Inzynierem zdeponowac u Zamawiajgcego w miejscu przez niego wskazanym.

5.3. Posadowienie urz gdzen

Wykonawca upewni sig, ze cokoly, na ktérych posadowione zostang urzadzenia, $sruby mocujace i
ustawienie Urzadzeh wykonane zostaty zgodnie z zatwierdzonymi rysunkami technicznymi.

Wykonawca, w oparciu o dokumentacje, wykona roboty ziemne i montazowe zwigzane z budowg
fundamentéw i podioza pod elementy konstrukcji, wilgcznie z wydrgzeniem otwordéw i bruzd do
przeprowadzenia rurazu, okablowania, przewoddw ostonowych, zamocowania $rub fundamentowych z
ostrogami oraz tam, gdzie zachodzi koniecznos¢ — rozmaitych innych elementéw zaznaczonych na
rysunkach konstrukcyjnych.

Wykonawca zapewni wszystkie szablony niezbedne do ustalenia miejsc mocowan, otwordw, itp.

Instalacje i urzadzenia zostang posadowione na podparciach betonowych i stalowych o ksztalcie
dopasowanym do $rednicy rury przewodowej i o grubosci umozliwiajacej kompensowanie nieréwnego
poziomu wylanego fundamentu. Podparcia zostang posadowione i dopasowane po skuciu i zeszlifowaniu
powierzchni betonowe;.

W kazdym miejscu nalezy uzyé podparcia o grubos$ci tak dobranej by byta ona odpowiednia z dobranymi
Srubami mocujacymi. Wyklucza sie stosowanie wiecej niz dwoch podkiadek wyréwnujacych w jednym
miejscu, a grubos¢ kazdej podkitadki nie moze przekracza¢ 3 mm.

Urzadzenia nalezy ustawi¢ w osi, wypoziomowa¢ i utwierdzi¢ poprzez dokrecenie nakretek $rub
dociskowych przy pomocy klucza standardowej diugosci. Dopuszcza sie uzycie zaprawy cementowej
dopiero po uruchomieniu Urzadzenia i jego skontrolowaniu przez Inzyniera pod katem wystepowania
wibracji i niestabilnosci.

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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Wykonawca uzyje zaprawy cementujgcej przy urzadzeniach ruchomych z napedem elektrycznym po ich
ostatecznym ustawieniu i zamocowaniu.

Wiasciwe ustawienie elementéw takich jak: napedy, potaczenia, przekfadnie, itp., wspoipracujacych ze
sobg w obrebie instalacji jest niezbedne do prawidtowej jej pracy. Dlatego kazde urzadzenie nalezy ustawi¢
we wlasciwej pozycji przy pomocy dybli, szpilek i srub kierunkowych oraz innych srodkéw umozliwiajgcych
ponowne ustawienie urzadzen po poOzniejszych remontach i przegladach pod nadzorem autoryzowanego
serwisu producenta.

5.4. Warunki dostawy i monta zu maszyn oraz urz adzen.

Montaz maszyn i urzadzen oznacza wszelkie czynnosci zwigzane z ich zakupem, transportem,
ubezpieczeniem, instalacja i przygotowaniem do rozruchu. Tym samym w Swietle Warunkéw
Kontraktowych montaz jest zabudowag materiatdw i podlega wszelkim zapisom odnoszacym sie do
zabudowy materiatow.

Montazu maszyn, urzadzen oraz zespotdéw i podzespotdéw osprzetu technologicznego nalezy dokonywaé w
oparciu o rysunki zestawieniowe, opisy techniczne, dokumentacje techniczno — ruchowe (DTR) i instrukcje
obstugi poszczegdélnych elementéw instalacji.

Montaz mozna rozpoczaé po rozpakowaniu, rozkonserwowaniu i zlikwidowaniu zabezpieczen
transportowych.

Przed przystgpieniem do montazu nalezy przygotowa¢ miejsce zabudowy (fundamenty, kanaty
technologiczne itp.) i po uzgodnieniu z operatorem zgtosi¢ gotowosé pracy.

Bez zgody In zyniera oraz uzgodnienia z Operatorem nie wolno rozp  ocza¢ prac monta zowych.

Zaleca si e przeprowadzenie prac monta zowych maszyn i urz adzen przez specjalistyczne brygady i
pod nadzorem przedstawicieli Producenta.

W przypadku konieczno $ci rozmontowania poszczego6lnych demontowalnych elem entéw dmuchaw
w celu umo zliwienia transportu urz adzenia przy pomocy dost epnej elektrowci agarki o
maksymalnym ud zwigu 3,2T w , demonta z oraz ponowny monta z urzadzenia nale zy przeprowadzi ¢
w obecno sci wykwalifikowanego autoryzowanego serwisu Produce nta

Odstepstwa masy dostarczonego urzadzenia powyzej + 20% oraz/lub predkosci nominalnej napeddéw
maszyn i urzadzen powyzej + 30% wymagajg przedstawienia opinii/obliczeh sprawdzajacych fundamentéw
maszyn i urzadzen, wykonanych przez osobe/projektanta uprawnionego do petnienia samodzielnych funkcji
w budownictwie, w rozumieniu prawa Polskiego.

Uzycie  niezbednego  sprzetu, narzedzi, przyrzadow pomiarowych,  wykwalifikowanych i
niewykwalifikowanych pracownikéw w czasie budowy instalacji i montazu Urzadzen, dokonane zostanie na
koszt Wykonawcy. Cala instalacja musi zosta¢ zakonczona i pozostawiona w petni sprawna.

Przed rozpoczeciem prac Wykonawca dokona ustalen z Inzynierem po to, aby budowa instalacji i montaz
Urzadzen nie kolidowaly z praca Urzadzen juz zamontowanych i pracujgcych. Wykonawca dostarczy na
Plac Budowy i zamontuje te elementy, ktdre sa niezbedne do posadowienia instalacji zanim instalacja
dotrze na Plac Budowy

Wykonawca musi przewidzie¢ i uwzgledni¢ przestoje prac budowlanych wynikajgce z koniecznosci
zachowania ciggtosci pracy Urzadzenh juz pracujgcych i zwigzang z tym konieczno$ci zapewnienia ciggtosci
procesu uzdatniania wody .

Wszystkie nietypowe przybory niezbedne do montazu instalacji zostang dostarczone przez Wykonawce i
pozostawione na miejscu po zakonczeniu prac.

Wykonawca zapewni nalezytg opieke nad instalacjg od chwili dostarczenia Urzadzen na Plac Budowy do
momentu Przejecia przez Zamawiajgcego. W szczegélnosci Wykonawca zadba o dostarczenie plandek
chronigcych Urzadzenia przed wniknieciem kurzu i zabrudzeniem podczas réwnolegle prowadzonych prac
budowlanych i wykohAczeniowych.

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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Elementy, podzespoty i zespoty pochodzace z kooperacji powinny by¢ zgodne z dokumentacjg i warunkami
zamoOwienia. Kontrola techniczna producenta urzadzenia powinna stwierdzi¢ przydatnosé¢é dostaw z
kooperacji na podstawie otrzymanych atestéw wzglednie dokumentéw magazynowych lub wtasnych badan.

Hala dmuchaw i pomp wody ptucz acej

Nowe dmuchawy powietrza zostang zamontowane w hali dmuchaw i pomp wody ptuczacej na miejscu
dmuchaw istniejacych. Posadowienie nowych dmuchaw wymagaé bedzie wyburzenia istniejgcych
fundamentéw i wybudowania nowych fundamentéw dostosowanych do wymiaréw i ciezaru projektowanych
urzadzenh .

5.4.1. Wygl ad i gtadko $¢ powierzchni

Obrabiane powierzchnie elementéw nie powinny mieé¢ miejsc nieobrobionych, plam, wgniotéw i zadziorow.
Na zadnej powierzchni nie powinno byé naderwan wiloskowatych, peknie¢, porowatosci, zawalcowan i
wzeréw od rdzy.

Wszystkie ostre krawedzie elementdéw nalezy stepié.

5.4.2. Doktadno $¢é wykonania

Dokfadnos¢ wykonania elementéw instalacji i urzadzen powinna by¢ zgodna z wymaganiami na rysunkach
roboczych. Wymiary nie tolerowane powinny by¢ utrzymane w 12 klasie dokladnosci dla powierzchni
nieobrobionych wg PN-77/M-02102 z zachowaniem zasady tolerowania w gtab materiatu.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dtugosciowych elementéw obrobionych skrawaniem, wykonaé¢ zgodnie z
szeregiem tolerancji zaokraglonych ,s” — sredniodoktadnych wg PN-EN 22768-1:1999.

Tolerancja katéw — dopuszczalne odchyiki katow wykonaé w 10 szeregu tolerancji wg PN-77/M-02136.

5.4.3. Pompy

Montaz pomp w zakresie zasilania elektrycznego ujeto w odrebnej specyfikacji technicznej STO04:
.Branza elektryczna i AKPIA” .

5.4.3.1. Pompa do automatycznego przesytu prébek wody uzdatn ionej do laboratorium

Realizacja uktadu automatycznego poboru i przesylu prébek wody po filtracji na ziozach filtréw
pospiesznych do laboratorium wymaga zastosowania pompy zapewniajgcej ciagty pobér i obieg wody w
instalacji.

Parametry techniczne pompy

parametry pracy:

q=3,1mh

H =27,7m

P (Moc) = 0,46 kW

Charakterystyka techniczna pompy

pozioma, normalnie ssaca wielostopniowa pompa odsrodkowa z osiowym kro6¢cem ssawnym i
promieniowym kré¢cem ttocznym, wyposazona w silni 3-fazowy. pompa z mechanicznym uszczelnieniem
watu.

Urzadzenie na tapach ze stali przystosowane do przymocowania za pomoca $rub do podstawy.

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY



12

Przebudowa galerii ruragyow filtrow pospiesznych w ZPW ,MIEDWIE”
ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

medium: woda
zakres temperatury: do 90°C
gestosé: 98,2kg/m*
temperatura otoczenia: -16 - +20°C

wykonanie materialowe:

korpus pompy: zeliwo szare (AISI: 30B)
wirnik: stal nierdzewna (AISI: 304)
czesci gumowe: EPDM

instalacja:

kotnierz standardowy: gwint calowy tréjkatny Rp
kréciec ssawny: Rpl

kréciec ttoczny: Rpl

dane elektryczne:

moc nominalna: 0,46kW

czestotliwose: 50Hz

napiecie nominalne: 3x220-240D/380-415Y V
prad znamionowy: 2,0-2,2/1,0-1,2A
predkos¢ nominalna: 2770-2820 obr/min

rodzaj ochrony (IEC 34-5): 55

klasa izolaciji: F

Wszystkie czesci skladowe, ktére beda wymagaly remontu podczas przegladu technicznego i wszystkie
elementy podlegajgce wymianie muszg by¢ dostepne w sieci serwisu producenta.

Pompy zostang dostarczone ze wszystkimi zabezpieczeniami zalecanymi przez Producenta, niezbednymi
do bezpiecznej i diugotrwatej pracy.

5.4.3.2. Pompa do odwodnienia posadzki w pomieszczeniu hydro forni

W celu zapewnienia odprowadzenia wody sptywajacej z posadzki w obrebie pomieszczenia hydroforni
przewidziano wykucie w dnie istniejagcego otwartego kanatu technologicznego otworu (studzienki) o
gtebokosci 50cm i wymiarach 0,4m x 0,4m umozliwiajagcego osadzenie przenosnej pompy zatapialnej do
wody brudnej. Woda z odwodnienia posadzki zostanie odprowadzona rurociggiem ttocznym @32mm do
otwartego kanatu odwodnienia posadzki galerii rurociggéw przy filtrach pospiesznych . Wiaczenie rurociagu
tlocznego wykonane zostanie bezposrednio do kanatu w miejscu jego przejscia w rurocigg odptywowy do
kanalizacji zewnetrznej.

Paramet?/ techniczne pracy pompy odwodnieniowej:
g=1,5dm/s
Hp=3,5m

Charakterystyka techniczna pompy odwodnieniowej

Jednostopniowa zatapialna pompa odwadniajagca do pompowania wody szarej w zabudowie przenosne;.
Pompa wyposazona system ceramicznego podwdéjnego uszczelnienia oraz w ptaszcz chtodzacy a takze w
zawor odpowietrzajacy wbudowany w urzadzenie. Do pompy dotaczony klapowy zawér zwrotny na wylocie
oraz ztgczka zwezkowg do potaczenia z instalacjg de32mm. Nastawiane poziomy zatgczani (zal. / wyt.).
Zapewniona ochrona pompy przed suchobiegiem

napiecie zasilania: 230V

moc silnika: 0,38kW
predkos¢ obrotowa silnika: 2850 1/min
maksymalna temperatura cieczy: +40/70°C
maksymalna wielkos¢ ciat statych: 10mm

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY



13
Przebudowa galerii ruragyow filtrow pospiesznych w ZPW ,MIEDWIE”
ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

stopien ochrony: IP68
klasa izolacji silnika: F
maksymalna liczba zatagczen na godzine 20

5.4.4. Dmuchawy powietrza

Zaprojektowano wymiane dmuchaw z zachowaniem dotychczasowej lokalizacji. Obecnie
wykorzystywane 2 dmuchawy nalezy zastgpi¢ 2 nowoczesnymi dmuchawami rotacyjnymi z ttokami
obrotowym w obudowach dzwiekochtonnych.

Nalezy zamontowa¢ dmuchawy dwuwatlowe z ttokami obracajacymi sie réwnomiernie wzgledem
siebie. Sterujgce kola zebate muszg zapewni¢ bezkontaktowy ruch tlokéw obrotowych. Podczas
eksploatacji ttoczone medium powinno przeptywaé przez kotnierz ssacy do obudowy i by¢ transportowane
w komorach ttocznych, ktére tworzg sie z ttokéw i cylindra dmuchawy w spos6b wymuszony po stronie
tltocznej. Przestrzen tloczna powinna by¢ oddzielona szczelnie od przestrzeni lejowych za pomoca
uszczelnien labiryntowych o przekroju prostokatnym, natomiast watek napedowy dmuchawy powinien byc¢
uszczelniony pierscieniami uszczelniajacymi promieniowymi.

Potaczenie kré¢cdw przytaczeniowych dmuchawy z instalacjg powietrza po stronie ttocznej i ssacej
nalezy wykonac przy zastosowaniu elastycznych opasek zaciskowych 1ISO DN250.

Dmuchawy powinny by¢ napedzane silnikiem elektrycznym za pos$rednictwem wbudowanej przektadni
pasowe;.

Po stronie ssacej dmuchaw powinien by¢ zabudowany filtr powietrza i ttumik hatasu.

Po stronie ttocznej dmuchawy na urzgdzeniu powinny by¢ zabudowane: zawor cisnieniowy oraz klapa
zwrotna.

Podstawa dmuchawy zintegrowana z ttumikiem ttoczenia.

Dmuchawa powinna byé posadowione na elastycznych stopach w celu wyttumienia drgan.

Dmuchawy powinny by¢é wyposazone w manometry.

Kontrola poziomu oleju smarujgcego powinna by¢ mozliwa z zewnatrz urzadzenia, bez koniecznosci
demontazu obudowy dzwiekochtonnej, nawet podczas pracy dmuchawy.

Obudowy dzwiekochtonne dmuchaw w wykonaniu z blachy ocynkowanej wraz z tacg zabezpieczajaca
przed rozlaniem oleju. Obudowa pokryta powtokg lakierniczg RAL 5001. Obudowa dmuchawy segmentowa
z wyktadzing wewnetrzng i wymuszonym napowietrzaniem. Wentylator nabity na watek dmuchawy.

Potrzebng wydajnos¢ technologiczng pokrywaé bedzie jedna dmuchawa, druga stanowi¢ bedzie
100% rezerwe.

Wymagane parametry pracy dmuchawy:

wydajno $¢: Q=4300m%h
sprez: H=6,0 m.s.w. = 600mbar

Podstawowe parametry techniczne dmuchaw:

wydajnosc: 4300m°h
cisnienie na ssaniu: 1,00 bar

cisnienie na ttoczeniu: 1,60 bar

obroty wirnika dmuchawy: 2660 1/min

obroty watu silnika: 2975 1/min

moc silnika: 110 kw

moc na wale: 92,6 kW

przytacze po stronie tloczenia: DN250 mm (2273)
przytacze po stronie ssania: DN250 mm (2273)

poziom hatasu z obudowg dzwiekochtonng 79db

pneumatyczne odcigzenie rozruchu

manometr @63mm z przylgczem

waga urzgdzenia (dmuchaw z ostong dzwiekochtonng+ silnik) = 3570+807kg = 0k.4400kg
silnik napedowy wg IEC budowa IM B3, stopien ochrony IP55, 50Hz, 400V, wielko$¢ 315S
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5.4.5. Przeptywomierze elektromagnetyczne

Medium: woda

lokalizacja: rurociggi wody uzdatnionej po filtracji DN300
rurocigg wody ptuczacej DN600

typ zabudowy: kotnierzowy

owiercenie kotnierzy: na PN 10 wg EN 1092-1

Przeptyw obliczeniowy: 460m®h dla DN300
4300m°/h dla DN600

Temperatura otoczenia : -40C +70C

Temperatura medium : -10°c+70 €

Zakres predkosci : 0,1do 10 m/s

Obudowa: dla DN300 rura pomiarowa wykonana ze stali k.o. §at301/304

dla DN600 rura pomiarowa wykonana ze stali gai. 316L
Wszystkie przeptywomierze muszg posiadaé¢ atest PZH
Wyposazenie — przetwornik pomiarowy przeptywu, obudowa z poliamidu, stopien ochrony IP 67,
doktadnos$é pomiaru — 0,4 % aktualnego przeptywu,
Montaz przetwornika: roztgczny lub kompaktowy,
Funkcje przetwornika: przeptyw chwilowy, dwa liczniki, przeptyw jedno/dwu kierunkowy, komunikaty o
btedach
Temperatura pracy : : -20C + 50C
Napiecie znamionowe: 230 V AC
Oprogramowanie w j. polskim
Kabel przytaczeniowy

5.4.6. Armatura

Zabudowana armatura musi zapewniac:

» maksymalng niezawodnos$¢ pracy w kazdym przypadku zastosowania.

» posiada¢ wszelkie konieczne $wiadectwa i certyfikaty dopuszczajace do stosowania na terenie Polski,
w tym atesty PZH,

> tatwy dostep do napedéw zamontowanej armatury,

» armatura powinna sie otwiera¢ w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara za pomoca napedu

recznego lub mechanicznego. Maksymalna sita przytozona do obwody kota recznego, potrzebna do

otwarcia zaworu przy maksymalnym cisnieniu niezréwnowazonym nie moze przekroczy¢ 250 N

Armatura musi by¢ odpowiednio dobrana do przeptywajgcego czynnika. Stosowa¢ armature na

cisnienie nominalne 1,0 MPa

A\ 4

5.4.6.1. przepustnice

Zastosowane zostang przepustnice miedzykotnierzowe lub dwukolnierzowe sterowane recznie lub za
pomoca hapedu elektrycznego

Wszystkie przepustnice i zasuwy powinny by¢ dostarczone w komplecie w zaleznosci od sposobu
zabudowy przez jednego producenta.

Zasuwy do zabudowy na rurociggach w obiektach w zaleznosci od wymagan w projekcie wykonawczym z
napedem recznym ze statym trzpieniem i kotkiem recznym lub kétkiem recznym z przektadnia.

O ile inaczej nie przedstawiono w Wymaganiach Szczeg6towych, zasuwy powinny by¢ zaopatrzone w
pokretta do recznej obstugi. Jesli okaze sie to konieczne, nalezy zastosowac przekfadnie wspomagajaca po
to, aby sita mieéni uzyta do recznej obstugi zamkniecia, nie przekraczata 250 N.

Nalezy dobra¢ zasuwy takich rozmiaréw, aby po catkowitym otwarciu odstoniety byt peiny przekrdj
przewodu, do ktérego dana zasuwa przylega.

Zasuwy musza spetnia¢ warunki wytrzymatosciowe przewodow, z ktorymi beda wspotpracowaé. Wszystkie
nakretki i Sruby dwustronne narazone na wibracje wyposazone zostang w podktadki sprezynujace lub phytki
zabezpieczajace (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegétowe nie zawiera innych wytycznych).

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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Przepustnice z napedem elektrycznym wykona¢ zgodnie z w Wymaganiami Szczego6towymi

5.4.6.2. Wymagania dla zasuw klinowych

VVVY VVV

obudowa i glowica wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum GGG-40

obudowa i glowica pokryte powlokg antykorozyjng epoksydowsg o grubosci min. 250um
korpus zamykajacy (serce, klin) wykonany z Zeliwa sferoidalnego min. GGG-40 z nawulkanizowang
powtokag (wewnetrznie i zewnetrznie) z EPDM lub NBR
wrzeciono ze stali nierdzewnej z gwintem walcowanym, w czes$ci uszczelniajgcej wrzeciono polerowane
zasuwa wyposazona w min. 2 O-ringi wykonane z EPDM lub NBR
Sruby taczace korpus z glowicg wykonane za stali nierdzewnej
dla zasuw wymagane sg nastepujace certyfikaty i dokumenty: certyfikat ISO9001 lub 9002, deklaracja

zgodnosci producenta, atest higieniczny PZH, karta katalogowa

5.4.6.3. Wymagania dla przepustnic

Przepustnice musza posiada¢ minimum takg sama klase odpornosci na cisnienie jak instalacja, na ktérej
zostang zamontowane. Wszystkie nakretki i Sruby dwustronne narazone na wibracje zostang wyposazone
w podktadki sprezynujace lub ptytki zabezpieczajace (pod warunkiem, ze Wymagania Szczegétowe nie

zawierajg innych wytycznych).

Przepustnice kotnierzowe

Przeznaczenie: systemy wodociggowe wody uzdatnionej zimnej.

Zakres $rednic DN/ID: 300 (przepustnica z funkcjg regulacyjng), 500, 600, 800 (przepustnice z
funkcja: otwdrz/zamknij)

Cechy techniczne zgodne z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1074-1.

Materiat konstrukcyjny korpusu — zeliwo sferoidalne minimum GGG-40

materiat konstrukcyjny tarczy zamykajacej - zeliwo sferoidalne minimum GGG-40 lub stal
nierdzewna

uszczelnienia O-ringowe oraz profilowe wykonane z EPDM lub NBR

walek strony napedowej oraz walek strony luznej wykonany ze stali nierdzewnej

wymagane utozyskowanie watkow

uszczelnienie pomiedzy korpusem a tarczg ze stali nierdzewnej za pomoca petnej powtoki EPDM
lub NBR (nawuklanizowanej na wewnetrznej powierzchni korpusu)

ochrona antykorozyjna korpusu i tarczy na zewnatrz i wewnatrz za pomocg proszkéw
epoksydowych o grubosci powtoki min. 250pum

napedy: kotko reczne, lub/ i naped elektryczny ze sterowaniem miejscowym i z poziomu stacji
operatorskie;.

Typ przytaczy: kotnierzowe PN: 10, (PN-EN 1092-2:1999).

Dysk podwdjnie mimosrodowy fozyskowany

Dowolna pozycja zabudowy i kierunek przeptywu.

Wymagane certyfikaty i dokumenty:

Atest Higieniczny PZH
Certyfikat 1SO 9001 lub 9002
Deklaracja zgodnosci z PNEN wystawiona przez producenta.

Certyfikat GSK dla zabezpieczenia antykorozyjnego

Przepustnice mi edzykotnierzowe

Przeznaczenie: systemy wodociggowe wody uzdatnionej zimnej

instalacje przesytlowe sprezonego powietrza

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY



16

Przebudowa galerii ruragyow filtrow pospiesznych w ZPW ,MIEDWIE”
ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

- Zakres srednic DN/ID: 200, 250 (przepustnice na instalacji powietrza), 200, 300, 400 (przepustnice
na instalacjach wody)
- centrycznie tozyskowany dysk
- Cechy techniczne zgodne z wymaganiami podanymi w normie PN-EN 1074-1
- Materiat konstrukcyjny korpusu — zeliwo sferoidalne minimum GGG-40
- materiat konstrukcyjny tarczy zamykajacej - zeliwo sferoidalne minimum GGG-40 lub stal
nierdzewna
- uszczelnienia O-ringowe oraz profilowe wykonane z EPDM lub NBR
- walek strony napedowej oraz watek strony luznej wykonany ze stali nierdzewnej
- wymagane utozyskowanie watkow
- uszczelnienie pomiedzy korpusem a tarczg ze stali nierdzewnej za pomocg petnej powtoki EPDM
lub NBR (nawuklanizowanej na wewnetrznej powierzchni korpusu)
- ochrona antykorozyjna korpusu i tarczy na zewnatrz i wewnatrz za pomocg proszkow
epoksydowych o grubosci powtoki min. 250um
- napedy: kotko reczne, lub/ i naped elektryczny ze sterowaniem miejscowym i z poziomu staciji
operatorskiej.
- Dowolna pozycja zabudowy i kierunek przeptywu.
Wymagane certyfikaty i dokumenty:
- Atest Higieniczny PZH
- Certyfikat ISO 9001 lub 9002
- Deklaracja zgodno$ci z PNEN wystawiona przez producenta.
- Certyfikat GSK dla zabezpieczenia antykorozyjnego

4.3.3 Wymagane parametry techniczne nggplow elektrycznych przepustnic

Przepustnica mi edzykotnierzowa DN 200 PN 10 (16)
Naped niepetnoobrotowy

- medium: woda i powietrze

- tryb pracy S2-15min

- hapiecie zasilania prad trojfazowy, 400 V / 50 Hz

- czas skoku (np. otwarte-zamkniete) 22s

- moc silnika 0,08 kW

- grzalka w bloku sterowania 24V

- zakres temperatur standard -40 € do +80 C

- ochrona korozyjna KS

- Wylgcznik krahcowy i momentowy z przetacznikami dla kazdego kierunku Z/O

- mechaniczny wskaznik pozycji

- elektroniczny przetwornik potozenia (RWG)dla 3- lub 4-przewodowego systemu, 4-20 mA

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki  z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur od -40 € do +70 T (standard)

- ochrona korozyjna KS

Przepustnica mi edzykotnierzowa DN 250 PN 10 (16)
nap ed niepetnoobrotowy

- medium: powietrze

- tryb pracy S2 - 15 min

- napiecie zasilania prad tréjfazowy, 400 V / 50 Hz

- czas skoku (np. otwarte-zamkniete) 63 s

- moc silnika 0,08 kW

- grzalka w bloku sterowania 24V

- zakres temperatur standard -40 € do +80 C

- ochrona korozyjna KS

- Wylgcznik krahcowy i momentowy z przetgcznikami dla kazdego kierunku Z/O

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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- mechaniczny wskaznik pozycji
- elektroniczny przetwornik potozenia (RWG)dla 3- lub 4-przewodowego systemu, 4-20 mA

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur od -40 € do +70 T (standard)
- ochrona korozyjna KS

Przepustnica kothierzowa DN 300 PN 10
naped regulacyjny

- tryb pracy S4 - 25% ED

- hapiecie zasilania prad trojfazowy, 400 V / 50 Hz

- predkos¢ obrotowa (obr/min) / czas skoku (np. otwarte-zamkniete) 11 1/min/70 s

moc silnika 0,06 kW

- grzatka w bloku sterowania 24V

- zakres temperatur standard -40 € do +60 €

- Stopien ochrony IP68

- ochrona korozyjna KS

- kolor srebrno-szary

- Wylgcznik krahcowy i momentowy z przetgcznikami dla kazdego kierunku Z/O

- zintegrowana przektadnia dla wskaznika potozenia
- mechaniczny wskaznik pozycji
- elektroniczny przetwornik potozenia (RWG)dla 3- lub 4-przewodowego systemu, 4-20 mA

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki  z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur od -40 € do +70 T (standard )

- ochrona korozyjna KS

- Stopien ochrony IP68

Przepustnica kothierzowa DN 500 PN 10

- stopien ochrony: 1P68
- mechaniczny wskaznik potozenia

nap ed wieloobrotowy

sterowanie: miejscowe i z poziomu stacji

operatorskiej

- tryb pracy S2 - 15 min

- napiecie zasilania prad tréjfazowy, 400 V / 50 Hz
- predkosé¢ obrotowa (obr/min) / czas skoku 32 1/min/ 96 s

(np. otwarte-zamkniete)

- potagczenie watka przytacze B3

- kotnierz do podigczenia napedu F10

elektrycznego

- grzalka w bloku sterowania 110V do 250 V

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki  z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur standard -40 € do +80 C

- stopien ochrony IP68

- moc: 0,37kw

- ochrona korozyjna KS

Przepustnica kotnierzowa DN 600 PN 10

tryb dziatania: naped elektryczny z bezobstugowa, samohamowalng przektadnig Slimakowg
- stopien ochrony: 1P68

- mechaniczny wskaznik potozenia

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY
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nap ed wieloobrotowy

sterowanie: miejscowe i z poziomu stacji

operatorskiej

- tryb pracy S2 - 15 min

- napiecie zasilania prad tréjfazowy, 400 V / 50 Hz
- predkosé obrotowa (obr/min) / czas skoku 32 1/min/ 96 s

(np. otwarte-zamkniete)

- potagczenie watka przytacze B3

- kotnierz do podigczenia napedu F10

elektrycznego

- grzalka w bloku sterowania 110V do 250 V

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki  z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur standard -40 € do +80 C

- stopien ochrony IP68

- moc 0,37kw

- ochrona korozyjna KS

Przepustnica kotnierzowa DN 800 PN 10

tryb dziatania: naped elektryczny z bezobstugowa, samohamowalng przektadnig Slimakowg
- stopien ochrony: 1P68

- mechaniczny wskaznik potozenia

nap ed wieloobrotowy

sterowanie: miejscowe i z poziomu stacji

operatorskiej

- tryb pracy S2 - 15 min

- napiecie zasilania prad tréjfazowy, 400 V / 50 Hz
- predkos¢ obrotowa (obr/min) / czas skoku 22 1/min/ 139 s

(np. otwarte-zamkniete)

- potagczenie watka przytacze B3

- kotnierz do podigczenia napedu F10

elektrycznego

- grzalka w bloku sterowania 110V do 250 V

- przytacze elektryczne - pokrywka wtyczki  z gwintami M (1 x M20x1.5/1 x M25x1.5/ 1 x M32x1.5)
- zakres temperatur standard -40 € do +80 C

- stopien ochrony IP68

- moc 0,37kw

- ochrona korozyjna KS

5.4.6.4. Wstawki monta zowe

Bezposrednio przy przepustnicach, w celu zapewnienia bezproblemowego demontazu i montazu armatury,
zaprojektowano zastosowanie wstawek montazowych.
Zaprojektowano wstawki montazowe na armaturze kotnierzowej PN10 o $rednicach:

+ DNB800

*+ DN600
» DN500
+ DN300
+ DN200

Zaprojektowano wstawki montazowe na armaturze miedzykotnierzowej o srednicy:

« DN200
przy uwzglednieniu koniecznosci zamoéwienia szpilek o diugosci zwigkszonej o diugosé zabudowy
przepustnicy miedzykotnierzowej DN200, tzn. o 60mm
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Podstawowe parametry techniczne zaprojektowanych wstawek montazowych:
- Wstawka montazowa o dtugosci zabudowy F3 ( EN 558-1)
- Cisnienie nominalne PN10
- Korpus i kotnierz dociskowy: stal pokryta epoksydem o grubosci 250um
- Sruby i nakretki: stal ocynkowana
- Uszczelka EPDM
- Zakres regulacji ( max. +- 50 mm)

5.4.6.5. Zawory kulowe

Zawory kulowe przewidziane do stosowania w instalacjach technologicznych wewnatrz obiektow nalezy
wykonaé zgodnie z projektami wykonawczymi oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Materiat zaworéw stal k.o. gatunek 316, uszczelnienia teflonowe. Koncowki zaworéw gwintowane
wewnetrznie. Cisnienie robocze 40bar.

5.4.6.6. Zawory zwrotne

Zawory zwrotne przewidziane do stosowania w instalacjach technologicznych wewnatrz obiektéw nalezy
wykonac¢ zgodnie z projektami wykonawczymi oraz zgodnie z zasadami wiedzy techniczne;j.

Materiat zaworéw stal k.o. gatunek 316, uszczelnienia teflonowe. Koncowki zaworéw gwintowane
wewnetrznie. Ci$nienie robocze 40bar.

5.4.6.7. armatura odpowietrzaj gca na ruroci ggach wody uzdatnionej (RWU)

Na kazdym z rurociggbw wody uzdatnionej (RWU) DN1000 zaprojektowano po jednym
samoczynnym zaworze napowietrzajgco — odpowietrzajgcym DN200mm przystosowanym do montazu na
przytaczu kotnierzowym PN10

5.4.7. Napedy elektryczne

Napedy dobierane sg kazdorazowo do wielkosci przepustnicy.

Napedy na armaturze rurociggu musza spetnic funkcje:
ochronng

zabezpieczajaca

sygnalizacyjna

wykonawczg

regulacyjng dla wybranych napedéw

VVVVYVY

W zaleznosci od wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej sterowania i automatyki , z napedéw
powinny by¢ generowane informacje o:

osiggnieciu potozenia Otwoérz lub Zamknij,

przekroczeniu nastawionego momentu na Otworz i na Zamknij

informacje o dziataniu napedu

informacje o potozeniu dla napedéw projektowanych jako regulacyjne

informacje o awarii:

- w chwili przekroczenia nastawionego momentu na Otwérz lub Zamknij,

- przekroczenia nastawionych krancowych potozen Otwoérz lub Zamknij,

- przekroczenie zadanej maksymalnej temperatury,

- osiggniecie nastawionych potozen wewnatrz przedziatu Otworz-Zamknij (tzw. DUO)

VVYVYVYVY

SzczegOlowe wymagania w zakresie sterowania i automatyki zawarto w ST- 05 ,Roboty elektryczne i
AKPIA”.

Nazwa zaméwienia : Przebudowa budynku filtréw i koagulacji na terenie ZPW POMORZANY



20

Przebudowa galerii ruragyow filtrow pospiesznych w ZPW ,MIEDWIE”
ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

5.4.8. Monta z ruroci ggow wewn atrz obiektow

Instalacje technologiczne wykonaé¢ zgodnie z projektem wykonawczym, Wymaganiami szczegotowymi a
takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.

Instalacje technologiczne wody wewnatrz galerii rurociggéw przy filtrach pospiesznych oraz instalacje
powietrza w obrebie hali dmuchaw i pomp pluczacych a takze instalacje wewnetrzne poboru i przesytu
prébek wody wykonane zostang z rur ze stali nierdzewnej 316L.

NORMA

NF A 35573 /NF A 35574 EN 10088-1

Z3 CND 17.12.02

ASTM A 403
WP 316 L

MATERIAL 1.4404

Grubo$ci Scianek rur ze stali nierdzewnej uzytych do wykonania wszystkich instalacji zestawiono w
ponizszej tabeli.

Srednica Srednicaz| oznaczenie
nom. ewn. rury na Grubosé
[mm] rysunkach | $cianki [mm]

1/2" 21,3 20 2,77
1" 33,4 @25 3,38

31/2" 101,6 2100 2
8" 219,1 2200 2
10" 273 2250 2
12" 323,9 2300 3
16" 406,4 2400 3
20" 508 2500 4
24" 609,6 2600 4
28" 711,2 @700 4
32" 812,8 2800 5
36" 914,4 2900 5
38’ 1016 71000 6
46' 1219 71200 6

5.4.8.1. tuki

tuki wykonywa¢ jako typu diugiego (1,5xD) oraz jako typu krétkiego (1xD).

Dla rurociggdw o srednicach <500mm zastosowane beda tuki i kolana giete (monolityczne)

Dla rurociggdw o srednicach: DN500mm, DN600mm, DN800mm, DN1200mm zastosowane beda tuki i
kolana segmentowe

materiat: stal nierdzewna ST316L

5.4.8.2. trojniki

tréjniki rownoramienne spawane oraz wykonywane indywidualnie
materiat: stal nierdzewna ST316L

5.4.8.3. Potgczenia mechaniczne

W ponizszych podpunktach zawarto ogdélne wymagania z zakresu branzy mechanicznej oraz standardy
jakosci wykonania wyposazenia i instalacji

Potgczenia kotnierzowe

Rury i ksztaltki taczone za pomocg spawania lub za pomocg potaczenh kotnierzowych
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Na potaczeniach z armaturg: potgczenia kotnierzowe: 1ISO PN10

Potaczenia kotnierzowe: za pomoca luznych kotnierzy opartych na przyspawanych do rury
pierscieniach z szyjka (tzw. ,wywijka”); pierscienie z szyjka w wykonaniu materiatowym
identycznym z materiatem rury przewodowej (stal nierdzewna).

Wszystkie kotnierze wystepujace przy rurociggach ze stali nierdzewnej wykonane ze stali
nierdzewnej. Szczegélnie tam, gdzie orurowanie ma kontakt z wodg chlorowana; potaczenia
kotnierzowe: PN10 bezwzglednie w wykonaniu ze stali nierdzewnej 316L.

Gumowe uszczelki uzyte w potgczeniach kotnierzowych - dopuszczone do stosowania na
potaczeniach w instalacjach wody pitnej (atest PZH).

Przy potaczeniach rurociggow ,starych” ze stali ,czarnej” z nowymi ze stali nierdzewnej po stronie
rury ,starej” zaprojektowano kotnierze ptaskie PN10 ze stali czarnej do przyspawania do bosego
konca rury.

Sruby, nakr etki, podktadki i inne materiaty t gczace.

Wszystkie czesci znormalizowane, jak: sruby, nakretki, wkrety, podktadki, zawleczki, wpusty, smarowniczki,
uszczelki, fozyska toczne itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom wiasciwych polskich norm.

Wszystkie potaczenia Srubowe zostang wykonane zgodnie z PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe i
projektowanie.

Wszystkie sruby, nakretki, podkiadki, zaczepy z wyjatkiem elementéw o duzej rozciagliwosci, stosowane na
zewnatrz poza miejscami narazonymi na kontakt z woda lub wilgocig , zostang ocynkowane, a nastepnie,
po zakonczeniu montazu i ztozeniu, zagruntowane i pomalowane.

Wszystkie sruby, nakretki, podktadki, zaczepy stuzace do przymocowania elementéw ocynkowanych badz
wykonanych ze stopdw aluminiowych, wykonane zostang z tego samego materialu i pozostang
niepomalowane. Podktadki typu PTFE zostang umieszczone ponizej podkiadek ze stali kwasoodpornej,
zaréwno pod them $ruby jak i pod nakretka.

Wszystkie $ruby, nakretki, Sruby obustronnie gwintowane i podktadki uzyte w pompach wykonane zostang
ze stali kwasoodporne;j.

Wszystkie $ruby dociskajgce, nakretki, podkiadki i mocowania uzyte zewnetrznie badz w innych miejscach
narazonych na kontakt z wodg lub z wilgocig, (lecz na state nie przebywajace w srodowisku wodnym),
wykonane zostang ze stali kwasoodpornej. Sruby dociskajace, nakretki, podktadki i mocowania majace
kontakt z wodg chlorowang wykonac ze stali kwasoodpornej o podwyzszonej wytrzymatosci i trwatosci gat.
2H13 (1.4021).

Nalezy dostarczyé wszystkie niezbedne materialy uszczelniajace.

Odkuwki

SzczegOly dotyczace obrobki cieplnej odkuwek o duzych rozmiarach i nazwe ich Wykonawcy nalezy
przedstawié Inzynierowi do zatwierdzenia.

Nalezy sporzadzi¢ certyfikowane rejestry obrébki cieplnej kazdej odkuwki i przedtozyé Inzynierowi w
czterech kopiach.

Po obrdbce cieplnej, wieksze elementy odkuwek nalezy podda¢ testom wg PN-EN 10254:2002. Wyklucza
sie stosowania metod badania elementu polegajgcych na jego niszczeniu.

W przypadku innych odkuwek, nalezy przeprowadzi¢ testy na wytrzymalo$s¢ mechaniczng i chemiczng wg
PN probek pobranych z obszaru elementu wybranego po konsultacji z Inzynierem.

Ostony

Mechanizmy napedowe urzgadzen zostang przykryte ostonami. Wszystkie elementy obracajace sie,
wykonujgce ruch posuwisto-zwrotny, pasy napedowe, itp. zostang ostoniete co zapewni peine
bezpieczenstwo podczas rutynowej obstugi i napraw. Wszystkie zastosowane ostony muszg uzyskaé
akceptacje Inzyniera. Konstrukcja oston musi umozliwia¢ ich fatwy demontaz w celu uzyskania dostepu do
urzadzenia bez koniecznosci wczesniejszego demontazu gtéwnych czesci urzadzenia.
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Spawy

Wszystkie prace spawalnicze prowadzone bedg w mozliwie najbardziej dogodnych warunkach, z uzyciem
nowoczesnego, wydajnego sprzetu i najnowszych technologii spawania. Wszystkie spawy wykonane
zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy posiadajgcych wymagane uprawnienia.
Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki
powierzonego im zadania.

Wykonawca przedtozy Inzynierowi do wgladu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testéw
potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.

Metody i czynnosci wykonywane podczas spawania w warunkach warsztatowych i na Placu Budowy
zostang zatwierdzone przez Inzyniera przed rozpoczeciem prac.

Potaczenia spawane powinny byé wykonane odpowiednimi elektrodami zgodnie z obowigzujacymi dla
danego materiatu warunkami technologii i spawania.

Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-75/M-69014, PN-73/M-69015, PN-90/M-69016.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywac wytacznie materiatdw spawalniczych przewidzianych
w projekcie technologicznym. Materialy te powinny mie¢ $wiadectwo jakosci. Do wykonania spoin
sczepnych nalezy stosowaé spoiwa w gatunku takim samym jak na warstwy przetopowe i na pierwsze
warstwy wypetniajace.

Sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy spawanych zgodnie z technologig spawania i
rysunkami w dokumentacji projektowej. Jego stan techniczny powinien zapewni¢ utrzymanie okreslonych
parametréw spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie moga
przekracza¢ 10 %.

Technologia spawania winna uwzglednia¢ wszystkie wymogi wynikajgce z dokumentacji projektowej oraz
niniejszych SST i zawiera¢ m.in.:

dobdr elektrod do spawania

dobdr parametrow spawania

spos6b przygotowania krawedzi blach

kolejno$¢ spawania

plan kontroli spoin

wytyczne dokonywania kontroli spoin.

VVVVVYY

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna byé wyzsza
niz 0C, a stali o podwy zszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5C.

Powierzchnie fgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy przed
spawaniem oczyscic ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywaé recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajac zgorzeling i nierébwnosci.

Wszystkie spoiny czotowe powinny byé pospawane lub wykonane takg technologiag (np przez zastosowanie
odpowiednich podkiadek), aby gran byta jednolita i gladka. Dopuszczalna wielko$¢ podtopienia lub
wklesniecia grani w podspoinie przyjmowa¢ wg PN-85/M-69775 wg klasy wadliwosci W1 dla ziaczy
specjalnej jakosci i W2 dla ztaczy normalnej jakosci.

Obrébke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowaé inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3 % tej grubosci.

Spawanie stali kwasoodpornych

Stale tego typu charakteryzujg sie strukturg austeniczng o dobrych wiasnosciach spawalniczych.

Aby uzyska¢ duza odpornos¢ spoiny na korozje nalezy przestrzega¢ odpowiednich warunkéw spawania:

> wiasciwy dobdr elektrody otulonej lub drutu spawalniczego do danego gatunku stali,

> spawanie prowadzi¢ w taki sposéb, aby nagrzewanie stali w obrebie spoiny bylo mozliwie mate a
szybkos¢ chtodzenia po spawaniu duza,

> zaleca sie spawanie elektrodami o matych $rednicach z dodatkowym odprowadzaniem ciepta np. przez
stosowanie podktadek chtodzonych woda,
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> unikanie peknie¢ spoin przez odpowiedni dobér materiatu do spawania (elektrody, drut).

Metody spawania:

> reczna elektrodami otulonymi,

> TiG — spawanie w ostonie argonu.

Przy spawaniu stali nierdzewnych nalezy stosowaé¢ mate natezenie pradu.
Szczegotowe warunki spawania dla danej stali okresla technolog spawalnik.

Gwinty i pot gczenia gwintowe

Gwinty powinny by¢ wykonane jako $redniodoktadne wg PN-70/M-02133. Powierzchnie gwintéw powinny
by¢ gtadkie o peinym profilu, bez wyrw, wgniotdw i zadziorow. Podciecia i przejscia na inne $rednice
powinny by¢ wykonane tukami, jezeli w dokumentacji nie przewidziano inacze;j.

Potaczenia gwintowe powinny by¢ po nalezytym dokreceniu czesci tgczonych, zabezpieczone przed
samoczynnym zluzowaniem. Przed potaczeniem gwinty powinny by¢ lekkopowleczone smarem statym.
Wystawanie $rub ponad nakretki powinno byé zgodne z PN — 74/M — 82053.

Potgczenia ruchome

Wielkos¢ luzéw istniejgcych w potaczeniach ruchomych nie powinna przekracza¢ wielkosci wynikajacych z
dokumentacji technicznej.

Wszystkie miejsca trgce w potgczeniach ruchowych powinny by¢ nasmarowane zgodnie z wytycznymi
smarowania.

5.4.8.4. Przejscia szczelne

Wszystkie przejscia rurociagami technologicznymi przez $ciany filtrow pospiesznych  wykona¢ jako
przejscia szczelne za pomoca podwojnych tancuchéw uszczelniajgcych (po dwa tancuchy na kazde
przejscie) w wykonaniu ze stali kwasoodpornej OH18N9, przeznaczonych dostosowania przy srodkach
spozywczych i wodzie pitnej, z atestowanym elastomerem EPDM, ptytg oporowa poliamidowa.

tancuchy uszczelniajgce zostang osadzone w istniejgcych tulejach przejs¢ diawicowych. Przyjete
rozwigzanie polega na zdemontowaniu dtawika istniejacego przejscia szczelnego, usunieciu uszczelnienia
w postaci sznura konopnego impregnowanego i doktadnym oczyszczeniu (piaskowanie) tulei (obudowy
przejscia dtawicowego) osadzonej w scianie komory Po oczyszczeniu tulei jej wewnetrzng powierzchnie
nalezy zaimpregnowac¢ powlokg ochronng antykorozyjng (Swiadectwo PZH) a nastepnie osadzi¢ dwa
tancuchy uszczelniajace. Wszystkie materiaty z ktérych wykonane zostang tancuchy uszczelniajgce musza

by¢ dopuszczone do stosowania przy wodzie pitnej.

Przejscie szczelne rurociggu powietrza po stronie ssgcej przez sciane oddzielajacg czerpnie powietrza od
hali dmuchaw i pomp pluczacych zostanie wykonane poprzez uszczelnienie przestrzeni pomiedzy
istniejgcg  stalowa tuleja @400mm za pomocg fancucha uszczelniajgcego pojedynczego. tancuch
uszczelniajacy w wykonaniu odpornym na korozje, elastomer EPDM, ptyta oporowa poliamid, elementy
metalowe — stal kwasoodporna OH18N9.

Przejscie szczelne rurociagéw wody surowej (RWS) @1200mm przez Sciane zewnetrzng budynku filtréow
pospiesznych wykona¢ poprzez osadzenie w $Scianie budynku stalowej tulei ochronnej @1300mm a
nastepnie uszczelnienie przestrzeni pomiedzy tulejg a rurg przewodowg przy uzyciu fancucha
uszczelniajacego pojedynczego. tancuch uszczelniajacy w wykonaniu odpornym na korozje, elastomer
EPDM, plyta oporowa poliamid, elementy metalowe — stal kwasoodporna OH18N9.

Zalecenia montazowe tancuchéw uszczelniajacych, o ile w projekcie wykonawczym nie podano
szczego6towych danych:

» Nalezy whasciwie dobra¢ wielko$¢ tancucha oraz ilo$¢ ogniw (nie wolno stosowa¢ mniej niz 5 ogniw)

» Rure przewodowsa instalacji technologicznej nalezy umiesci¢ wspétosiowo w otworze. Do zachowania
100% szczelnosci, maksymalne odchylenie katowe osi rurociggu od osi otworu nie moze przekroczy¢
1,25°

Opasac rure taricuchem i potgczy¢ dwa korce za pomoca sruby.

Przesuna¢ fancuch na rurze do otworu tak, aby jego cata szeroko$¢ znalazia sie w otworze.
Roéwnomiernie dokreci¢ kolejno $ruby na obwodzie, zalecamy dokrecanie srub o max. jeden obrot.

Y VYV
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> Uszczelnienie nie moze przenosi¢é obcigzenia poprzecznego wynikajgcego z ciezaru rury wraz z
medium

Tabela 1 - Tabela doboru ta ncuchéw uszczelniaj acych

uwaga:
Ostatecznego doboru fancuchéw uszczelniajgcych (LU) nalezy dokona¢ na budowie po
zainwentaryzowaniu istniejgcych tulei , co bedzie mozliwe dopiero po demontazu starych instalaciji.

Zestawienie zbiorcze
srednica
srednica zewnetrzna wewnetrzna .-
. Typ llos¢
rury przewodowej dz rury ; .
. tancucha ogniw
[mMmm] ostonowej
di[mm]
219 259 + U3 19
406 490 + U6 21
508 602 U7 21
610 702 ruU7 25
813 902 + U6 40
1226 1318 ruU7 49

Tabela 2 - maksymalne momenty dokr ecania $rub ta Acucha uszczelniaj gcego

| Ogniwo fancucha || U-1 | tU-2 || £u-3 || tu-4 | £U-5 | £U-6 || £U-7 | LU-8 | LU-9 || £U-10 | LU-11 |

IMaxmoment [Nm] | 8 | 10 || 16 | 18 | 30 || 33 || 35 | 54 | 56 || 58 | 60 |

5.4.8.5. Podpory pod ruroci agi

Podpory pod rurociggi i urzgdzenia wykonaé¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa lub gdzie projekty
wykonawcze nie stanowig inaczej - ze stali kwasoodpornej OH18N9.

Podpory pod rurociggi i urzgdzenia wraz z elementami wyréwnujacymi i kotwigcymi musza by¢ wykonane
zgodnie z projektem i wymaganiami norm przed rozpoczeciem montazu.

Nosnos¢ fundamentéw i zakotwieh powinna byé dostateczna do bezpiecznego przeniesienia obcigzen
montazowych. Podpory konstrukcji musza by¢ utrzymywane przez caly czas montazu w stanie
zapewniajgcym bezpieczne przekazywanie obcigzen.

Usytuowanie pakietow statych powinno umozliwi¢ otoczenie ich podlewka cementowsg. Podlewke
cementowg wykonaé w temperaturze dodatniej wg projektu lub zgodnie z normg PN-B-06200:2002.
Dopuszczalne odchytki rozmieszczenia podpor i $rub kotwigcych w stosunku do wymaganego potozenia i
poziomu okresla norma PN-B-06200:1997- tablica 15.

Aby uzyskac prawidlowe zadziatanie kompensatoréw, podpory pod rurociagi nalezy wykonac¢ jako state i
ruchome. Do podpér statych rurociag przymocowany jest w sposéb sztywny. Pozostate podpory zapewniajg
slizgowe prowadzenie rurociggu w czasie przesunie¢ termicznych.

Rozmieszczenie podpdr stalowych oraz ich konstrukcje przedstawiono na rysunkach wykonawczych.

5.4.8.6. Zabezpieczenie antykorozyjne

Elementy wyposazenia technologicznego i instalacje wykonane ze stali kwasoodpornej, gumy lub tworzyw
sztucznych nie wymagajg zabezpieczenia przeciw korozji.
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Elementy wykonane ze stali ,czarnej” wymagajg zabezpieczenia antykorozyjnego powlokami malarskimi.
Zabezpieczenie antykorozyjne podlega odbiorowi. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej
nalezy przygotowac¢ antykorozyjnie powierzchnie wg ponizszego opisu.

Jako standardowe zabezpieczenie elementéw stalowych nalezy stosowaé system powitokowy malarski w

oparciu o wyroby epoksydowe o trwatosci min. 10 lat.

Elementy stalowe nalezy zabezpieczy¢ zestawem farb epoksydowo-poliuretanowym zgodnie z zasadami:

» Przygotowanie podtoza.
Stal — oczyszczona (piaskowanie) do stopnia co najmniej Sa (St) 2 % stopnia czystosci wg PN-ISO
8501-1 lub pokryta ciggta powtoka farby epoksydowej do gruntowania konstrukcji stalowych (do
czasowej ochrony, farba cynkowa, wysokoprocentowa); powierzchnia sucha, pozbawiona ttuszczu i
kurzu. Stal ocynkowana — ogniowo - oczyszczona i bardzo doktadnie odtluszczona, powierzchnia
sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu. Stal ocynkowana — natryskowo — podtoze zagruntowane farbg
epoksydowg do gruntowania (do czasowej ochrony) powierzchni stalowych szczegolnie
eksploatowanych w atmosferze agresywnej chemicznie.

» gruntowanie podioza o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej
Pierwsza warstwa - malowanie farbg epoksydowg do gruntowania uniwersalng tiksotropowg do
systemOw epoksydowych i poliuretanowych przeznaczong do malowania powierzchni elementéw
stalowych, ocynkowanych eksploatowanych w warunkach atmosfery przemystowej jedng warstwg o
grubosci srednio 40 pm. Druga warstwa - malowanie farbag epoksydowg do gruntowania tiksotropowg
przeznaczong do gruntowania konstrukcji stalowych, eksploatowanych w atmosferze agresywnej
warstwg o grubosci 40 um.

» malowanie nawierzchniowe o ile w dokumentacji projektowej nie okreslono inaczej
malowanie dwiema warstwami emalii poliuretanowej nawierzchniowej przeznaczonej do malowanla
konstrukcji eksploatowanych w agresywnej atmosferze warstwami o grubosci okreslonej w projekcie
wykonawczym $rednio ok. 100 um. elastyczna, twarda oraz odporna na dziatanie czynnikow
mechanicznych. Wykonana powtoka powinna by¢ dobrze przyczepna do podfoza, elastyczna, twarda
oraz odporna na dziatanie czynnikbw mechanicznych, odporna na promieniowanie stoneczne, na
czynniki atmosfery chemicznej oraz na rozpuszczalniki organiczne

Wykonawca uwzgledni warunki techniczne wykonania zabezpieczenia przeciwkorozyjnego w zalezno$ci od
lokalizacji elementéw stalowych i potencjalne zagrozenia. Wykonawca opracuje trzy zestawy zabezpieczen
dla:

> elementoéw stalowych zanurzonych w wodzie lub intensywnie ochlapywanych

> element6éw stalowych znajdujacych sie ponad zwierciadtem wody ale w jej oparach

> element6éw stalowych nie znajdujacych sie w bezposrednim otoczeniu wody

UWAGA:

Wszystkie zastosowane materialy maj ace kontakt z wod g pitn g poddawan g procesowi uzdatniania
musz g posiada € atest higieniczny PZH oraz spetnia € wymagania normy PN-EN 1074 -1:2002 oraz
PN-EN 13828. Wymog dotyczy zar6wno orurowania insta  lacji, armatury jak i powtok naprawczych,
malarskich zastosowanych na uszkodzonych powierzchn iach rur i betonowych komor filtracyjnych.

5.4.8.7. Warunki przeprowadzania prac malarskich

Malowana powierzchnia winna by¢ sucha i wolna od $ladoéw rdzy, brudu, kurzu i zgorzeliny. W celu
polepszenia adhezji nalezy powierzchnie szlifowa¢. Szczegdlng uwage nalezy zwréci¢ na miejsca
trudnodostepne lub posiadajgce ostre krawedzie.

Warunki przeprowadzania prac malarskich wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta lub normg PN-71/H-

97053. W szczegodlnosci:

» wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekraczaé¢ 70%,

» najkorzystniej jest prowadzi¢ prace malarskie przy wilgotnosci wzglednej ponizej 65%,

» niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich na zewnatrz pomieszczen we wczesnych
godzinach rannych i péznych popotudniowych, w czasie deszczu, mgly czy wystepowania rosy, jak
réwniez na powierzchniach zawilgoconych,

» malowanie na zewnatrz powinno by¢ wykonywane w miare mozliwosci w okresie letnim, wytgcznie w
dni pogodne, po wyschnieciu rosy,

» nie wolno malowa¢ przy temperaturze powietrza ponizej +5C, a temperatura malowanego przedmiotu
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nie moze w zadnym przypadku przekracza¢ +40<C.

5.4.9. Kontrola wykonania

Wykonanie czesci i podzespotéw oraz zespotdw, a takze montaz urzgdzen powinna sprawdzi¢ i odbieraé
Kontrola Techniczna producenta w obecnosci Inzyniera, na podstawie zatwierdzonej dokumentaciji
technicznej. Czesci i zespoty powinny byé po odbiorze nacechowane znakiem Kontroli Technicznej w
miejscu ustalonym przez Kontrole Techniczna.

5.5. Warunki bhp i ppo z.

podczas realizacji zadania inwestycyjnego nalezy w trosce o ochrone zdrowia pracownikéw oraz 0so6b
trzecich przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych  zasad bhp zawartych w przepisach i normach
branzowych.

Szczeg6lng uwage nalezy zwréci¢ na zagrozenia bezpieczenstwa zdrowia i zycia wynikajace z
prowadzenia rob6t liniowych i rozbiérkowo — montazowych na terenie eksploatowanego Zaktadu Produkcji
Wody:

» wykonywanie gtebokich wykopdéw (konieczne jest zabezpieczenie wykopu przed osunieciem poprzez

umocnienie jego $cian a takze przygotowanie bezpiecznych zejs¢ do wykopdw)

niebezpieczenstwo wpadniecia do gtebokich zbiornikéw (np. komora filtracyjna), upadek z wysokosci

(prace montazowe na instalacji w obrebie galerii rurociggéw),

wiadciwy roztadunek ciezkich i wielkogabarytowych urzadzen (np. dmuchawy, armatura, odcinki

rurociggow stalowych),

skladowanie materialtéw zgodnie z instrukcjami producentow i przepisami bhp w miejscach, do

ktérych bedzie ograniczony dostep oséb niezatrudnionych,

zagrozenia przy transporcie wewnetrznym ciezkich materialtdbw prefabrykowanych z miejsca

skltadowania do miejsca montazu (m.in  konieczne jest wyznaczenie strefy ruchu poza strefg

prowadzenia prac montazowych oraz przestrzeganie zasad bezpieczenstwa przy transporcie),
zagrozenia przy pracach prowadzonych na istniejacym czynnym obiekcie, przy jednoczesnym braku
mozliwosci wyeliminowania obecnosci os6b trzecich tj pracownikéw Zaktadu,

> zagrozenia przy robotach budowanych prowadzonych przy montazu i demontazu ciezkich elementéw
(dmuchawy, orurowanie z armatura),

> zagrozenia przy koniecznosci wejscia do jakiegokolwiek zbiornika lub przestrzeni zamknietych celem
dokonania np. demontazu, remontu lub oczyszczenia. Przed wejSciem wnetrze nalezy dobrze
przewietrzy¢ przeno$nym wentylatorem i usungc¢ resztki substancji znajdujgcych sie w zbiornikach (np.
osady, zwigzki chemiczne, opary). Osoba wchodzaca do $rodka winna byé wyposazona w aparat
tlenowy i asekurowana z zewnatrz.

» przy wykonywaniu prac malarskich w przestrzeniach zamknietych lub innych podobnych urzadzen
oprécz zapewnienia odpowiedniej wymiany powietrza, nalezy pracownika dodatkowo zabezpieczy¢.
Praca powinna przebiega¢ pod nadzorem drugiego pracownika. Pracownik znajdujacy sie wewnatrz
zbiornika filtracyjnego filtra pospiesznego musi mie¢ zatozone szelki bezpieczenstwa z ling wyrzucong
na zewnatrz. Wewnatrz zbiornika zamknietego nie nalezy nanosi¢ powtok lakierowanych za pomocg
natrysku.

> Na kazdym stanowisku pracy winno znajdowa¢ sie naczynie z odpowiednim $rodkiem do zmywania
resztek farby ze skory. Mozna stosowac oleje naturalne, lub odpowiednie roztwory detergentow.

> Kazde stanowisko nalezy wyposazy¢ w odpowiedni sprzet gasniczy.

YV V V V

A\ 4

5.6. Proby szczelno $ci

Wszystkie instalacje technologiczne nalezy poddac¢ prébie szczelnosci.

O ile dokumentacja techniczna nie mowi inaczej, prébe szczelnosci instalacji technologicznych
przeprowadzi¢ w oparciu o norme PN—B-10725 z 1997 r.. Wodociggi. Przewody zewnetrzne. Wymagania i
badania przy odbiorze.
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5.7. Oznakowanie ruroci ggow i armatury

Oznakowanie rurociagdw i armatury wykona¢ po zakonczeniu prob koncowych.
Koszty oznakowania uja¢ w cenie préb koncowych.

5.8. Uruchomienie i proby urz adzen

Po zakonhczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
prawidtowo$ci jakosci montazu i stanu zabezpieczenh antykorozyjnych

Nastepnie nalezy wykona¢ kolejno nastepujace czynnosci:

sprawdzi¢ zgodnos¢ ze schematem,

sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpuséw urzadzen i konstrukciji,

dokona¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegolnych instalacii,

przeprowadzi¢ rozruch prébny urzadzen z napedem elektrycznym ( o ile to mozliwe i konieczne przy
wspétudziale przedstawicieli serwisu producenta),

przeprowadzi¢ ptukanie instalacji przed

stworzyé odpowiednie protokoty odbiorowe.

VV VVVYV

Wszystkie urzadzenia winny byé zamontowane zgodnie z wytycznymi producentéw zawartymi w
instrukcjach obstugi i Dokumentacjach techniczno-ruchowych.

6. KONTROLA BADANIA | ODBIOR WYROBOW ORAZ ROBOT
BUDOWLANYCH

6.1. Zasady ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robdt podano w ST-00 ,Wymagania ogdine” .
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci rob6t, materiatéw i urzgdzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robét na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm Ilub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie upowaznienia.

6.2. Kontrola materiatow

Badanie materialtéw uzytych do wykonania rob6t zgodnych z S.T. Badanie to nastepuje poprzez
poréwnanie cech materialtéw z wymogami Dokumentacji Projektowej i odpowiednich norm materiatowych.

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inzynierowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta dla
stosowanych materiatéw i urzadzen, ze zastosowane materialy speiniaja wymagane normami warunki
techniczne.

6.3. Kontrola jako $ci robot

6.3.1. Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejmowaé sprawdzenie podstawowych cech materialtbw podanych w
niniejszych ST oraz wyspecyfikowanych we wiasciwych PN (EN-PN) a czestotliwosé ich wykonania musi
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pozwoli¢ na uzyskanie wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla catosci wybudowanych Ilub
zgromadzonych materiatow. Wyniki badan Wykonawca przekazuje Inzynierowi w trybie okreslonym w PZJ
do akceptaciji.

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan nie pézniej niz w terminie i

w formie okreslonej w PZJ.
Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

Dodatkowo po zakonczeniu prob, Wykonawca przekaze wszystkie wyniki badan potwierdzajace uzyskanie
efektu ekologicznego oraz kompletng dokumentacje z wykonanej préby eksploatacyjnej wraz z instrukcjami
eksploatacji.

6.3.2. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi elementami robét

Wszystkie materialy i urzgdzenia nie spelniajgce wymagan ustalonych w odpowiednich punktach ST
zostang przez Inzyniera odrzucone.

Wszystkie elementy robét, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST i dokumentacji projektowej
zostang rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU
ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST- 00 ,Wymagania ogdélne”.

Jednostkg obmiaru jest :

kpl: pomp, orurowania do pomp, zasuw i przepustnic z oprzyrzgdowaniem , dmucha, itp na podstawie
Dokumentacji Technicznej
» Pompy, dmuchawy - komplet nalezy rozumie¢ urzadzenie wraz ze wszystkimi elementami

niezbednymi do eksploatacji

Kompletne wyposaenie obiektow:

> Wezet technologiczny — galeria rurociggéw - kompletna instalacja wszystkich rur wraz z armatura,
osprzetem i automatyka kwalifikujaca jg do eksploatacji

> Wezet technologiczny —hala dmuchaw i pomp ptuczacych — kompletna instalacja dwéch dmuchaw wraz
z instalacjami, osprzetem i automatykg kwalifikujgca jg do eksploataciji

> Wezet technologiczny — instalacja automatycznego poboru i przesytu prébek wody po filtracji - ,
kompletna instalacja , rurociggi , armatura w obrebie galerii rurociggéw, pomieszczenia hydroforni,
pomieszczenia laboratorium w budynku administracyjno — laboratoryjnym oraz na zewnatrz pomiedzy
budynkiem filtrow pospiesznych a budynkiem administracyjno — laboratoryjnym.

1 metr [mb] (dlugosé mierzona bez ksztaltek) mierzy sie montaz:
» rurociggéw technologicznych

Zasada obmiaru rurociggéw:
» dtugosc¢ przewodu nalezy mierzy¢ wzdtuz jego osi,
» do ogdlnej dtugosci przewodu nalezy wliczy¢ dlugosé armatury taczonej na gwint i tacznikow,
» dtugosc zwezki (redukcji) nalezy wliczy¢ do dtugosci przewodu o wiekszej srednicy.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlano
- Montazowych, oraz z ST- 00."Wymagania ogolne”.
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8.1. Odbiér mi edzyoperacyjny

Odbiorowi miedzyoperacyjnemu podlegajg nastepujace elementy robét:
> odcinki rurociggéw , dla ktérych wymagana jest préba szczelnosci,
> fundamenty pod urzadzenia,

Przy odbiorze urzadzen i elementéw od producenta nalezy:
> sprawdzi¢ zgodnos$é z dokumentacija projektowg

> dokonac¢ ogledzin zewnetrznych,

> sprawdzi¢ dziatanie mechanizméw

Odbioru dokonuje Inzynier/ Inspektor Nadzoru.

8.2. Odbiér Cz esciowy, Przej ecie Czesci Robot

Odbiér czesciowy polega na sprawdzeniu:

poprawnosci zainstalowania urzadzen;

kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

poprawnosci wykonania potagczen

aktualnosci dokumentacji powykonawczej uwzgledniajacej wszystkie zmiany i uzupetienia;
kompletnos¢ DTR i Swiadectw producenta.

Odbiér powinien by¢ dokonany komisyjnie przy udziale przedstawicieli Wykonawcy, Inzyniera i uzytkownika
oraz potwierdzony wiasciwymi protokotami.

YVVVVVYY

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakies
usterki, nalezy uwzglednié je w protokole, podajgc jednoczes$nie termin ich usunigecia lub uzupetnienia.

8.3. Odbidr Ko ncowy, Przej ecie Robot

Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokonaé¢ odbioru koncowego, ktéry polega na sprawdzeniu:
poprawnosci zainstalowania urzadzen;

poprawnosci wykonania potgczen

kompletnosci i jakosci zainstalowanych urzadzen;

poprawnosci dziatania urzadzen;

aktualnosci dokumentacji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia;
kompletnosci DTR i $wiadectw producenta.;

kompletnosci protokotéw czesciowych.

VVVVVVYY

Przy odbiorze rob6t Wykonawca powinien by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robdét,
Dziennik Budowy;

dokumenty uzasadniajace uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot;
dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatow;

protokoty czesciowych odbioréw poprzednich etapdw robot;

protokoty i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;

protokoty i zaswiadczenia z wykonanych préb koncowych i proby eksploatacyjnej wg ST-05.07
Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcOw urzadzen i materiatow;

instrukcje obstugi urzadzen i instalacji;

instrukcje eksploatacji urzadzen, instalacji i linii technologicznych

VVVVVVVVVY

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakies wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakies
usterki, nalezy uwzglednic je w protokole, podajac jednoczesnie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.
Odbiér jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz obowigzujacymi
normami (PN, EN-PN).
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9. SPOSOBY ROZLICZENIA ROBOT

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robét wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST. Platnos¢ nalezy
przyjmowa¢ zgodnie z obmiarem i i oceng jakosci robdt, w oparciu o wyniki pomiaréw i badan
laboratoryjnych.

Urzadzenia , agregaty , zbiorniki- cena jednostkowa wykonanych rob6t mierzonych w kompletach

obejmuje:

» zakup urzadzen,

» transport urzadzen na miejsce wbudowania,

» montaz urzadzen technologicznych wraz z automatyka i sterowaniem,
» potaczenia z instalacja,

» wykonanie i montaz podp0r i ich zabezpieczenie antykorozyjne,

» zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne urzadzen

» préby i uruchomienia

» catos¢ prac zwigzanych z uruchomieniem i rozruchem technologicznym instalacji oraz urzadzen,
» ewentualne koszty odbioru przez Urzad Dozoru Technicznego,

» wykonanie prob koncowych

» koszty niezbednej obstugi serwisowe;j,

» prace porzadkowe

» koszt wykonania wszystkich instrukcji wymaganych przy przejeciu robét

Orurowanie technologiczne wykonanych robét mierzonych w kompletach na instalacje i obiekt obejmuije:

Z YV VVVVVVVVY Y

VVVVYVY

wykonanie i montaz wszystkich potgczen rurociggdéw z armaturg za pomocg dostosowanych do tego
celu tacznikow i ksztattek przejsciowych,

czyszczenie, odtluszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne rur i ksztaltek,

wykonanie przejs¢ przez przeszkody np. otwordéw w Scianach,

przejscia rurociggéw przez sciany,

uszczelnienia przejsc,

mocowanie rur,

wpiecia do istniejgcych instalacji,

wykonanie wszelkich niezbednych préb, ptukan i badan,

ewentualne zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne rur

uzyskanie wszelkich wymaganych $wiadectw, deklaracji, badan, oswiadczen i odbioréw przez
uprawnione jednostki,

prace porzadkowe

koszt wykonania wszystkich instrukcji wymaganych przy przejeciu robot

rmatura- cena jednostkowa liczone w sztukach obejmuje:

zakup armatury

montaz z potgczeniami,

mocowanie armatury,

ewentualne zabezpieczenia antykorozyjne i izolacje termiczne armatury
uzyskanie wszelkich wymaganych $wiadectw, deklaracji

koszty niezbednej obstugi serwisowej,

Sprawdzenia i uruchomienia , odbiory catej instalacji liczone jako komplet na obiekt.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN ISO 6708: 1998 | Elementy rurociggdéw. Definicje i dob6r DN (wymiaru nominalnego)
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PN-1ISO
2+AdI:1997

PN-81/8-10700.00

PN-81/B-10700.04

PN-B-10702:1999

PN-EN 598+A1:2009

PN-92/B-10735

PN-EN 806-1

PN-EN 1717

PN-74/H-74200
PN-80/H-24219
PN-74/H-74244
PN-2000/B-02421
PN-85/M-75002
PN-85/M-69775

PN-EN 25817
PN-1SO 5817

DIN 17.457

PN-EN 10254:2002
PN-84/H-94010
PN-EN10222-

1:2000/A1:2004
PN-92/m-34503

PN-EN 970:1999
PN-EN 12517:2001

PN-87/M-69776

10.2. Inne

4064-

ST-02: Uradzenia i instalacje technologiczne

Pomiar objeto$ci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej
zimnej. Wymagania instalacyjne

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania

Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu

Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania

Rury, ksztaltki i wyposazenie z zeliwa sferoidalnego oraz ich potgczenia
do odprowadzania.

Kanalizacja i przewody kanalizacyjne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

Wymagania dotyczace instalacji wodociggowych (wewnetrznych). Czes¢
1: Wymagania ogélne

Zabezpieczenie przeciw zanieczyszczeniu wody uzytkowej w instalacjach
wodocigagowych i ogdélne  wymagania  dotyczace  urzadzen
zabezpieczajgcych przed przeptywem zwrotnym

Rury stalowe ze szwem gwintowane

Rury stalowe bez szwu

Rury stalowe ze szwem przewodowe.

Izolacja cieplna rurociagéw , armatury i urzadzen — wymagania i badania
Armatura przemystowa instalacji wodociggowej. Wymagania i badania
Wadliwos$c¢ ztgczy spawanych, oznaczenie klasy wadliwosci na podstawie
ogledzin zewnetrznych.

Zigcza stalowe spawane tukowo.

Wytyczne do okreslania poziomdow jakosci wedtug niezgodnosci
spawalniczych

Rury okragte z/szw.gat. OH18N9

Stalowe odkuwki matrycowane - Ogoélne warunki techniczne dostawy
Odkuwki stalowe matrycowane dla przemystu lotniczego. Wymagania i
badania

Odkuwki stalowe na urzadzenia cisnieniowe. Ogolne wymagania
dotyczace odkuwek swobodnie kutych (Zmiana Al)

Gazociagi i instalacje gazownicze. Préby rurociggow.

Spawalnictwo. Badania nieniszczace ztaczy spawanych. Badania
wizualne

Badania nieniszczace ztgczy spawanych - Badania radiograficzne ztgczy
spawanych - Poziomy akceptacji

Okreslenie wysokosci wad spoin na radiogramie. PN-EN 25817. Ztgcza
stalowe spawane tukowo.

1.

Ustawa z dnia 21 kwietnia 2001r- o odpadach ( Dz. U. z 2001r Nr.62 Poz. 628 z p6zniejszymi
zmianami

Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogdlne przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy

»,Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa” z dnia 27.01.94r Przepisy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkéw chemicznych do
uzdatniania wody i sciekéw (Dz. U. 21/94 poz.73)

Dz.U.2002.147.1229 (U) Ochrona przeciwpozarowa

Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U. z 2000r. nr 26
poz. 313)

PN-EN 45014:2000 Ogdlne kryteria deklaracji zgodnosci skladanej przez dostawce.
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10.

11.

12.

13.
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Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21 kwietnia 2006r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow , innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U.
Z 2006r. Nr 80, poz. 563)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie systeméw oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie
zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych oznakowaniem CE. (Dz.U. z
2004r. Nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 8 listopada 2004r w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek administracyjnych upowaznionych do ich wydawania ( Dz. U. z 2004r Nr 249
poz. 2497).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 14 pazdziernika 2004r w sprawie europejskich
aprobat technicznych oraz polskich jednostek administracyjnych upowaznionych do ich
wydania ( Dz. U. z 2004r Nr 237 poz. 2375).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 marca 2009 zmieniajgce rozporzadzenie w
sprawie warunkéw technicznych , jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U.
Nr 56, poz. 461 )

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2009r w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzanych do obrotu ( Dz. U . Nr 144 poz.1182)

Instrukcje producentéw
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